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Abstract of DE 2005519 (A1) 

Hypodermic syringe needle. The sharpened tip surface of the needle forms a real area of a perfect 
cone shaped shell which encompasses at least the tip of the needle tube with a perfect cone axis 
running parallel in the direction of the tube axis and at a distance from it. 
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SpritzenkanUle aowie Verfahren und 
Vorrichtung zu deren Heratellung 

Die Erfindung betrifft eine Sprit aenkairUla, bestebend 
aue einea Kanttlenrohr rait einer don geaamten Robrquer- 
acbnitt acbrag zur Robrachae acbnoidendon Spitzenachliff- 
flacbe. 

Die den geaamten Rohrquerechnitt dorzei }; von der Industrie 
gefertigter Spritzankantilen achiieidenden Spitzenachliff- 
flaoba liegen jewails auf einer das Kanaienrohr sohrag 
aur Robraobae aohaeidendan Sbene. Dies© Spitaanacbliff- 
flHcbe bildet daher eine elliptisoha HingflSche, von deren 
Rauptsabaiteln aiaar daa ©pitzenaaitigs Kanttleiiende bildat. 
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Die Anordnung der Spitzenechlimache bedingt, daB sich 
der Rohrquerschnitt ausgehend von der Kaniilenspiisze sehr 
rasch vergroflerfc, vodureh der Elnstieh in die Haut- oder 
Mttskelgevebe bzw. in Blutgef&Bwandungen erBchwerl; wild. 
In der Praxis vird daher die Spitzenschlif flSche in Rich- 
tung zu dea sich bis an das spitzenseitige Ende der 
Kanttle arBtreckenden WandungBbereich des Kariilenrohrs 
wahrend eines zweiten Arbeitsganges aeistens konkav nach- 
geschliffen. Dadurch wird im eigentlichen Spitsenbereich 
ein sehr kleiner und erst anschlieflend ein standig sfceiler 
werdender Anstiegwinkel der Spitzonechliffiache erzielt. 
Trotz dieses Kehraufwands fiir den koak3ven Hachechliff 
der Spitzenechlif flache bildet; deren am spitzenseitigen 
Rohrende angeordnete Hauptscfceitel keine eigentliche 
Spitze, sondera sine, wear, aucb m:.t einem sehr kleinen 
Radius, gokriimmte Wandungekante. 3ies kann boi Injekti- 
onon in Blutge+aB© dazu fiibren, d*-.B die Kaniilenspitze 
von dar Gofo^v?ejiaung ahgiaiSeij, E?j ist daher in vielett 
Fallen ar.^orderiich, die Keniilene jifcze »;ahrend zwei 
weiiieren Arbeifccsgangju nit zvei H'.lfeschliffen zu ver- 
s^henj die? i)oweilo auf ci^ei' au d >r den gesamfcen Rohr- 
querschnitt ochr&g s ohnoiciencen E >itzenechlifflache 
etwa rochttrjnk'Jigon And g: 1 cU tm S >itzenbereich echneidon- 
den Ebenen J.iWfceu, D.idurcf v'^tf. ;] >doch die Kaaiilenspitze 
in Rich thing zc.i\ tipri^om^i^gen -tobvande in oinen 
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st&rkeron Wandungsbereioh verlagert, so dafl eine zur 

Rohrachae radial e Spit zenkante ante tent* Dioso Kaan 

nicht nur. den Einatieh der Kanfilonspitae erachweren bzw. 

fiir dan Patienten schmarzvdller geatalten, aondern euBer- 

dem bei dor In^ektion in ein BlutgefaB dia Gefehr bedlngen 

daB dasaan der Einstichetelle atwa gegeniiberliegende Xn- 

nenwand durch daa untere Kanteriende aufgeritzt und durch- 

stofion wird. So iat daher mexs tens erforderlich, die Ka- 

nUlenspitze wahrend eines fiinften Arbeitegangee von unten 

her derart achrag nachKuschleifen, daB eine zumindeet 

annaherad punktf&n&ige Kaniilenspitzs entsteht, die, etvaa 

auBeren 

innerhalb der benachbart er/Mantell inie dee Ka&iilenrohra 
liegt. 

Den obigen AuGfuhrungen laSt oioh entnehmen, daB eine 
leicht zu handbabande Sprit zenkanulfc mit gutem Btichver- 
oogen derzelt einen erhebllchen Fertigungsaufwend erfbr- 
dert, der insbesondere dann unwirt a chaftl icb iat» wenn 
3 ode Spritzenkaniile nur eimaal benutzt warden soil. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine leicht 
zu handhabende Spritzenkanule nit optimal em Stichverm<5- 
gen zu b chaff en, die in groBan Sfcuckzahlea wirtscbaftli- 
cher ale bieher bersualiellen 1st . Diea wird dadurch er- 
roicht, daB die Spitzenachl if flacb© einen reollen Bereich 
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eines zumindest den Spitzenabschnitt des Kaniilenrohre 
umbiillenden ideellen Kegelraantels mit einer etwa in 
Richtung dor Rohrachse von dieser im Abstand verlaufen- 
den ideellen Kegelachse bildet. 

Aufgrund dieser Ausbildung der Spitzenschlif flache ver~ 
lauft diese zwischen Kegelschnlttlinien, die dann ent- 
stehen, wenn ein Kegelmantel von einem Rohr eines gegen- 
uber dem Durchmesser der Kegelbasis kleineren AuBendurch- 
meesers mit etwa in Richtung der Kegelachse von dieser 
im Abstand verlaufenden Rohrachse durchdrungen wird. 
Diese Kegelschnittlinien weisen bei vorderlicher, etwa 
rechtwinklig zur Kegelachse erfolgender Betrachtung be- 
wails die Form eines Tropfens auf , dessen der Kegelspitze 

zugewandtes Ende immer spitzer wird, ^Je naher die am letz- 
Rohr- 

teren endendo/mantellinie mit diesem Ende an die Kegel- 
spitze herangeftthrt wird» Bei der erfindungsgemaSen 
Spritzenkanule sind daber mannigfaltige und dem Jeweili- 
gen Verwendungszweck entsprechende Spitzenschlifflachen, 
gegebenenfalls mit einer tatsachlichen Spitze, heretell- 
bar, indem lediglich der abstandlicbo Verlauf der Robr- 
achse von der Kegelachse entsprechend, vorzugeweise achs- 
parallel, gewahlt wird. Seitlich an die Kaniilenepit«e 
herangefilhrte Hilf sschlifflachen siad daher nicht mehr 
erforderlich, codaG bereite dadurch sine gegeniiber bis- 
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lang wesentlieh virtBchaftlichere Fertigung der Bpritzen- 
kaniile gewShrleistet iat. Aufierdem weiaen did bereits vozv 
her beschriebenen Kegelschnittlinien in Tropf enform zumin- 
dest im Bereich des breiten Tropfoneades in der Seiten- 
prod ekt ion einen zur Kegelachee kohkaven Verlauf auf f ao 
dad sich auch dar bielang in dan meiaten Fallen erf order- 
liche, konkave Naohschliff dar Spitzenachliffiache eriibrigt. 

Wird, via bai einer bevorzugten Ausfuhrungsform dar Sprit- 

zenkauUle vorgasehen, die Achse des ideellan Kegelmaatels 

langa einer Hantellinie der inneren Rohrwandung des Kanii- 
oder 

lenrohrs / vorzugaveise im Bereich dessen Wanddicke ange- 

ordnet, so bildet das spitz zulaufende Tropfenende der 

inneren Kegelschnittlinie eine tatsachliche Spitze, zu der, 

von oben gesehen, a in Bereich der Spitzenschlif flache in 

apater noch naher beachriebonar Weise von unten her schrag 

anateigt. Wahrend des einzigen Arbeitsvorganga zum Fertigen 

dieser den Rohr<3,uerschhltt zur Ganz«a sohneidenden Spitzen- 

achliffiacho entateht daher ohne daa Erfordernis weiterer 

Hach- bzw. Hilf sschliffo am Kanulenrohr nicht nur eine 

tatsachliche Bpitze, aondern auBerdara in dor Saitenpro;) ek- 
ein 

tion/znmindest boreichaweiso konkaver Spitzonabschnitt* und, 
falls gewGnschfc, auch eine von unten her zur Spitze schrag 
anatelgende Spitsenflacha, wodurch die erfindungogemaSe 
Sprit zenkanUlc ein leiehtes Handhaben 'sowie sin optiraalaa 
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Sticbveraogen gewahrleistet und wesentllch wirtechaJTtli- 
cber ale bislang in groBen Stiickzablen berstellbar 1st. 

Die Erfindung schllefit auch din zur Herstellung der 
vorber bescnriebenen Spritzenkaniile geeignetes Verfabren 
•in, demzufolge via bielang das Kanttlenrohr und ©in in 
Umlauf veraetzbarer Schleifk6rper baw. ein in Umlauf 
versetzbares Schlelfband einander derart genabert werden, 
dafl eine an letsteren den Kanulenrobr zugewandte Scbleif- 
ilacbe scbrag zur Robraobse bis zur Fertigatellung der 
den gesanten Rohrquerscbnitt scbneidenden Spitzenacbliff- 
flache an der Hohrwandung angreift. Urn die Spitzenschliff- 
flacbe biarbei als reellen Bereich eines sumindest den 
Bpitzenabschnitt des SaniilenrobrB umhiillenden ideellen Kegel- 
nantelsmit einer etwa in Ricbtung der Rohracbae von die- 
ser im Abbtand verlaufenden ideell3n Kegelacbae auszu- 
bilden, ist vorgeaehan, dafi das Kanvilenrobr und die 
Scblelfflacbe zumindeot wahrend deren Angriffs an der 
Robrwandung relativ zueinandor urn die ideelle Kegel acbae 
bevegt werden. 

Lediglicb die Relativverdrehung zwischen dem Kaniilen- 
robr und der Sohleiff IKcbe wabrend deren AngriffS an 
der Robrwandung bewlrkfc, daB dta Spritzenkaniile bei der 
vorber bescnriebenen, bevorzugten Anordnung der ideellen 
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Robraobae la Bereicb der Vandungedicke das Kenulenrobrs 
eine Bpitsenschlifflache mit einer tatsacblichen Spltse, 
einer suaindest bereicbsweisen konkaven Wolbung in Elch- 
t un g sur Rohrachse und einer von unten bar sur Spitsa 
ansteigenden 8cbragflacbe erhalt. 

Die Erfindung betrifft auch eine sum Durcbfiibren das 
oban beschrlebenen Verfebrena geeignete Vorrichtung, dia 
via bakannta Vorricbtungen der glaicben Art, ens einar 
Einspannvorricbtung fur das Kanulenrobr und einea Lager- 
sowie Antriebaeystem filr den SchleifkSrper bzw. dae 
Bchleifband bestebt, wobei die Einapaimvorrichtung das 
Kanulenrohrs und wenlgstens das Lageraystea das Scbleif- 
korpers bsw. Schleifband8 zumindest in einar su dessen 
Scbleifflacbe winkeligon Ricbtung rclativ zueinander 
veraobiebbar gelagert nind. Die urn die ideelle Kegel- 
acbse relative Verdrehung zwiscben den Kanulenrobr und , 
der Scbleifflacbe wird dadurcb erreicht, daB zumindest 
die Einspannvorricbtung an wenigatana einea koaxial but 
ideeilen Kegelacbae verdrebbaren Tragelement bezugllcb 
dessen Brebacbae exsentriscb, vorzugBweise auflerdem be- 
sugllcb der Exzentrisitat verstellbar, gelagert 1st. 

Auf grand dieser einfacben EonatruktionsuaBnabaan konnen 
entweder das Kanulenrobr und dia Scblaifflacba das 
Sehleifkorpers bzw. Scblaifbands relativ sueinandar ua 
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die ideelle Kegelacbse Oder iediglicb das Kanillenrobr 
bei ortsfest gelagerter SehleiffllLcbe bsw. in kineaati- 
scber Umkebrung bei gegen Verdreben gesicherter Einspann- 
vorricbtung eowie urn die iedeelle Kegelacbee umlaufender 
Scbleifflacbe verdrebt werden # 

Palls die Spitzschlif flacbe bei feststebender Einspann- 
vorricbtung fUr das Kaniilenrobr eowie no die iedeelle 
Kegelacbee tualaufender Scbleifflacbe hergestellt werden 
soil, kenn eine beeonders einfache Ausfubrungsfora der 
Vorricbtung Anwendung f laden, bei der die Schleif flttcbe 
des Scbleifkorpers eine sowobl su desson Ttalaufacbse ale 
aucb eur ideellen Kegelacbse ko axial a Hegativfora zumin- 
dest des den Spit sent ail des Kaniilenrobrs einbiillenden 
ideellen Kegelmantels bildet, vobei die Einspaanvoiv 
ricbtung besuglicb der ideellen Kegelacbse exaentrisoh, 
vorsugsweise beaUglicb der Exasentrieitftb verstellbar, 
drebfert angeordnet iet. 

Eine vorteilbafte 1« igestaltung der Vorricbtung ait einer 
▼erdrebbar gelagert'n E inspanaro vvi ebtung 1st darla su 
sehen, daft die lefcstjre beldexseits des Scbleifk6rpe*% 
das Einspannen mines wenigstraa - di* doppelte Ll&ge 4er 

Bpritsenkaniils etifwslstsden Em^lm^otT» gestattende 
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Spannelamente aufweiet, und daB am Scbleifkorper rwei 
dew© Us sumindest bestiglicb dee Spitsanwinkels dss ideel~ 
len Kegelmantels dleeem entsprechende Kegelsttunpf- bsv. 
KsgslkBrper gsneiasaner Basis nit ibren Mantel fl&cben 
Je sine Scblslffl&che bilden aovie stars acbeparallsl sur 
Robrachse in Umdrehung verea tabor sind. Mittels siner 
derartig auagsbildeten Vbrrichtung 1st es »<5glicb, etva 
in aittlaron I»angenbereicb ainae sumindest dia doppslte 
LSngs der Sprit ssricsnftLe saifveissnden Kenfilsnrobrs glelch- 
ssitig swsi nit dan Spltssen aneinander anechlie Beads 
Spitsenecbliffiachen m ferfcigen, so daB in virtsebsft- 
lienor Weiss wahrend eines einsigen arbeitsgenges svoi 
Sprit ssnkanttlen gefertigfc warden kgnnsn. 

AusfUhrungsbsispiele der Erfindung siad in der Zeiobnung 
dargestellt. In dieser seigent 

Pig. 1 sine in stark vergrSBsxtsn MaBatab schematiacb 
dsrgestslits Ssitenanaioht einss Toils einer 
Sprit aeakanttle in Sereiob einer Kaniilenspitas ; 

Pig. 2 sins scbsnatiseb dargeatellte Draufsicbt auf 
dis Sprit zenksnttle genafl Pig. 1j 

Pig. 5 und 4- Jewells in stark ▼ergrBfisrten MaBstab scbe- 
natiscn dargestellte Seitensnsicbtsn unterschisd- 
liober Auaftlhrungsformsn von Sprit senkanUlen und 
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Pig* 5 bia 7 Jewells acbeaatisob dargestellto Anaiebten 

unterecbiedlicber AuBfiibrungaformen und Vorricbtun- 
gen sum Herstellen der Spritzenkantilen gea&B 
Pig. 1 bis 4. 

Bine Bpritsenkanttla gemUS dar Zalchnung bestebt aus einec 
Xaaulenrobr 1 nit einer Vanddickc WD und einar den gesaa- 
ten Hohrquers chnitt scnrSg aur Robraobse HA zcbneldendan 
Spit aenschl iff l&cha la, die in den Piguren achraffiart 
eingezeiebnet iat. 

Die SpitzenscblifJttiiche 1a bildet einen reellen Bereicb 
eines ideal 1 en Kagslmantele EH (punktiart eingeseicbnet), 
der zuaindaet don Spitzenabscbnltt des Kaniilenrobra 1 
ait daasan Bpitze banacbbarter Kegelspitze e inbuilt 
und eine etwa in Ricbtung dar Robracbse RA von dieser 
in Abatand verlaufanda, ideelle Kegelachse KA aufweiat. 

Aufgrund dieser Auabildung der Spitzenscblifflacbe 1a 
iat dieae dnrcb zwei Kegelacbnlttlinien 1aa % 1ab begrenzt, 
die In dar Draufaicbt gea&B der Pigur 2 Jewells die 
Pora eines Tropfens aufweiaen. 

Bai der Ausfubrungsform der SpritaonkanUla gemafl Pig. 1 
und 2 1st die ideelle Kegelacbse KA langs einer rtantel- 
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Xiaie dor inneren Wandung des Kanulenrobrs RA and dem- 
zufolge parallel zar Robraohse RA awiscben dieser and 
dem AixBenmantel des KanuXenrobrs 1 angeordnet. 

Aufgrund dieser Anordnung der ideellen Kegelaehse KA 
bildet die innere KegelechnitJtlinie laa am apitaenseiti- 
gen Ends dea Kanttlenrobrs 1 eine tatsacblicbe Bpitae 
1ac und weist in der Seitenansicbt gemaS Pig* 1 eine 
in ibrer LSngsricbtung au dexa bie an die Spitae lac 
verlaufenden Vanduagsbereich des Kanulenrpbrs 1 konkave 
Krumraung lad &u£. Die auBere Xegelscbnittlinie lab tam- 
scblieBt die A\iBenseite des Ms sur Spitae lacrveylatt- 
fenden Wandungsbereicbs des Kaniilenrobrs 1 sowobl in 
Abstand von der Spitae 1ac ale aucb £« Abstand von der 
ideellen Kegelaehse KA, so daS eine von der AuSenwand 
des Kaniilenrobrs 1 von ant en bar sur Spitae 1ac sobrSg 
ansteigende Placbe 1ae entstebt. 

Bei der AuaXUbrnrngs form der Sprib seakany Is geaail fig. 3 
1st die ideelle'Eegelaebse K& des ideellen Kegeiaantels 
KM parallel ssur Aebse HA des S&ntienrobrs 1 ©m&erbalb 
dessen AuSenwand^g . «agfeoxfl&«&«: WbMs^& ©atsteot aime 
Spitaenscblif f . 1m 5 9 . €i& qIsq 1&&@S$- slg® w.f 
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verdend ansteigende Kcmk&vkrfoamung lad 1 bildet. Bel die- 
Mr Aus JTUbrungs form der Sprit seitfcanule bildet die Spit- 
senschliXflache 1a' keine cur Spitse 1ac* von unten bar 
ansteigende Flache. 

Bairn Ausfttbrungsbeispiel einer Sprit seakanttle gem&fi 
Fig. 4 1st die ideelle Xegelacbse KA das ideellen Kegel- 
aantele EH is Beraich der Waaduagsdicke WD dee Kanfilea- 
roars 1 parallel eu deaaea Rohrachse HA aageordnet. Da- 
durcb eatateht eiae der SpitseasghllXflache 1a geaS.fi 
Tig* 1 Ihalicbe Spitsenschlifflache 1a" alt einer ale 
inaeaseitig begrenaenden Kegelacbaittliaie 1aa" t die 
gleicbfalla eihe tata&chlicbe Spltsa lac* 1 bildet* Die 
SpitsenacalifflHcbe 1a" 1st euBeneeitig duroh eine Ka- 
gelsobnittlinie 1ab N begreast, die Jedoch die AuBeaeeite 
dee bie ssur Spltse 1ac" verlauf endea Vanduagabereioba 
dee KanOlenrobrs 1 in einea verbaltnismafiig kleiaea Ab- 
staad Ton der Spltse '.ac" uad der idaallen Kegeleohee 
KA unteraeitig uasBCbli«flt. Dadurcb eat stab t eiae but 
8pltie lac* Ten uats.. bar kurs aasteigeade Fl&oae lee*. 

Bine sua Berate! Ion -Jar B^asOlajsrolire gea&B Fig* 1 bin 4 
geeigaete Yorrt*sbtms& iat in Fig* $ dmrgestal.lt. 

Dieee Yorrlontt^g taaSea.* aus-aiiM* si Blaapaanej, dae 
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Xaattlearobre 1 geeignatea Vorrichtuag, beiepielsweiae 

eiaem Zaageafatter 2, aowie eiaem Lager- uad Aatriebssy- 

stem, beispieleweise eiaem Elektromotor 3, far eiaen da- 

durcb ia Umlauf vapaatzbaren ScbXeifkarpar 4» der bain 

Auafiihruagsbeispiel scbeibeaf8*mig ausgebildet 1st uad 

eiae dam Kaaulearonr 1 augewaadte Scbleifnacbe 4a auf- 

weiat. Die Eiaspaaavorricbtttag 2 and das Lager- sovie I 

Aatriebssystem 3 dea ScbleifKSrpera 4 siad relativ au~ 

eiaaader veaigeteas ia einer au deseea Scbleiffl&ebe 4a 

winkeligen Ricbtung vereebiebbar, baispielaweiee auf 

eiaem nicht eiageseicbaebea Drebbaakbetifc, gelager*. 

Die Eiaspaaavorricbtung 2 iat an eiaem Iragerelemeat $ 

eageordaet, das am eiae mit "der ideellea Kegelacbse KA 

das ideellea Kegelmaatels KM koaxiale Drebacbse DA ver- 

drebbar ist. Bairn Ausfitbrungsbeiepiel gemUS Fig. 5 is$ | 

dao TrSgerelemeat 5 der Eiiispanavorricbtaiig 2 ia eia 

koaacial mit der ideellea Kegelacbse KA des ideellea Ke~ 

gelmantels KM koaxiales Dreibackenfutter 6 eiagespaantt 

das ia eiaem ISags des bereita vorbererwabatea Drebbeak- 

bette versebiebbarea» aicbt eiageseicbaetea Spiadelstock 

gelagert 1st. 

Die Einepanavorricbtttztg 2 1st am Iragerelemeat 5 exseat- 
riscb .su deasea Drobachse DA aageordaet. uad bezUglicb 
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seiner Exzentrizitat 1 aiigs Hihrungebahnen 5a dee Trjiger- 
elements 5 durch Jusfcierschrauben 5b verstellbar. Wird 
das Kanfil enrohr 1 durch die Einspajmvorri chtung 2 wMhrend 
der Aniiaberungsbewegung an die Schleifflache 4a dee um- 
laufenden Scbleifktfrpers 4, beispielswaise in Richtung 
des Pfeiles 7> durch einen nioht eingezeichneten Antrieb 
des Dreibackenfutters 6 in Umdrahung versetzt und weiat 
hierbei die in der Fig. 1 (largest elite Exzentrizitat £ 
2ur ideellen Eegelachse KA des ideellen Kegelmantels KM 
auf, so entsteht, vorausgesetzt, daB das KanUlenrohr 1 
ait einer sur Uolaufgescbwindigkeit des Schleifkorpers 
4 gegensinnigen oder zuaindest unterscbiedlichen Umfangs- 
gescbwindigkeit in jeveiligen Angriffsbereicb der Schleif- 
flache 4a urn die ideelle Eegelachse EA verdrebt wird, 
die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Spitzenschliffl&che 
1a. 

Der gleiche Effakt kSnnto auch dadurch erzielt warden, 
dafl die gegenUber der ideellen Kegelachse KA des ideellen 
Kegelaantels KM die Exzentrizitat E aufweisende Einspann- 
vorricbtung des Kanuleiirohre 1 gegen Verdrehung gesichert 
wird, wabrend zumindest das Lagersystem des umlaufeoden 
Schleifkorpera 4 an einen ua die ideelle Kegelachse KA 
verdrehbaren StUtselement angeordnet und urn die ideelle 
Kegelachse KA verdreht wird. Anstelle des Schleifkorpera 
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4 konnt© auch oin Scbleifband mit einer deo Kanulenrobr 
1 zugewandten Schleif flacbe verwendet worden. 

In dor Fig. 6 ist eine ScMeifvorricbtung dargestellt, 
die sich von der gemaiS Pig. 5 nur dadurcb unterscbeidet, 
dafl si© einen walsenformigen Scbleifkorper V aufweiet, 
der beispielsweise in Ricbtung des Ffeils 8 durch einen 
Elektromotor V koaxial aur ideellen Kegelacbse KA des 
ideellen Kegelman-fcels KM in Umlauf versetabar ist. Der 
Scbleifkorper 4* weisfc eine Scbleifflache 4a 1 auf , die 
eine sowohl aur Umlaufacbse des Scbleifkorpers 4' ale 
auch aur ideellen Kegelacbse KA koaxiale Kegativfona 
zutaindest des den Spitsentsil des Kanulenrohrs 1 umtaul- 
lenden Beroiebs des ideellen KegeliaaatelB EH bildet. 
Falls die Einopannvorrichtung 2 ait dem Kanulearonr i 
der in Fig. 1 dargestellten Esraentriaitat zur ideellen 
Kegelacbse KA gegen Verdreben gesicberfc mnd der umlauf en- 
den Scbleifflacb® .4®.' genab©2Pt wir& 9 so ©ntstsbt wabrend 
deren Angrif fs .©& der Vandtjsg des: Kanulenrohrs 1 die 
in Fig. 1 dargesbeXlte Spit sens chl iff lacbe 1a» Auch 
bierbei konnt© A@s gloieb® - . ti&flnrcSi @rs£#lt werden, 

daB der ' 6chl€jlgfeSs^©2? "-4*. g©@©sa tfegfefess. sss&cbest tfir& t 
wahrend das B^il^ekBs^mffeos' 6 mtk '#§3' fs?%@^Q3,©a®at 5 
der EiM^mmwm^Mh'lkm^ 2mM. €©s?s>& lfes©ateif?d^l^ S sag* 
. i&eellss fcegtE&oeSaoia SA m €i©ao is lolctaf *<©ES©fe8fc t^€* 

. BAD 



2005519 

- 16 - 

Die Fig. 7 aeigt eixie Schleifvorrichtung, aittela der 
gleichaeitig zwei Sprit lenkaniilen bergeatellt verden 
konnen. Dieae Schleifvoirichtung iat ait einea Bchleif- 
kBrper auageatattet , der beia Auafubrungabeiapiel 
eine beideraeitige Lagerung 9,9 aufweiat und durch einen 
Rieaenantrieb 10 in Ualauf veraetzbar iBt. Dieae Bchleif- 
vorrichtung iat ait einer um eine Drehachee DA", bei- 
apielaweiae in Richtung dea Pfeila 11 durch einen nicht 
eingeaeichneten Antrieb, in Umdrehung veraetebaren Ein- 
apannvorrichtung 2" auageatattet, die beideraeita dea 
SchleifkSrpera 4" zwei das Einepannen einea auaindeat 
die doppelte Lange der BppitaenkanUle aufvei8eaden Kanu- 
lenrohrs 1" geatattende koaxiale Spanneleaente, beiapiele- 
weiae gleichfalla Futtaraangen 2, aufweiat. Dieae aind 
nit einatellbarer Exzentrizitat au ibrer Drehachae DA M 
angeordnet, die abstanlaparallel eur Ualaufachae dea 
BchleifkSrpera 4" verlauft. Am letzteren bilden zwei 
Jeweils aumindest beaiijlich den Spitz enwinkelB dea ideel- 
len Kegelaantela KM dieaea entaprechende Kegeletuapf- bzw. 
KegelatuapfkSrper geaeloaaaer Baaia ait ibren Hantelfla- 
chen Je eine Schleimache 4a". 

Falla die EinepanaTorrichtung 2" ait einer Exeentriaivat 
E gea&fi Fig. 1 beetfglish ibrer Drehaobae DA" eingeavellt 
iat, entetehen beia Anjriff der Bchieifflacben *a", 4a" 
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des ScMeiflcSrpers 4-" gleichaeitig zwei Spitzenschlif- 
flachen 1a usd demaufolge gl8ichaseitig zwei Spritaenkanii- 
len. 



4 
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Patent ansnrucha 

yi.; Spritzenkaniile, bestehend aus einea KantLlenrohr ait 
einer den gasamten Bohrquerschnitt schrag zur Rohrachse 
achneidenden Bpltaenscblifflache, dadurch g e Jc e n n - 
s a i c h n a t , daB die Spitaenschlitfiache (1a baw. 
1a' bav. 1a n ) einen reellen Bereich einee auaindest 
dan Spitaenabschnitt des Kaniilenrohre (1 baw. 1") ua~ 
hullenden ideellen Kegelaantele (KM) ait einer etna in 
Richtung der Rohrachse (RA) von dieser im Abstand ver- 
laufenden ideellen Kegelachse (KA.) bildet. 

2. Spritzenkanule nach Anspruch 1 t dadurch g e k e n n - 
aelchnet, daB die ideelle Achse (KA) des ide- 
ellen Kegelnantels (KM) parallel aur Rohracbse (HA) 
verl&uft. 

3- Spritzenkaniile nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
aeichnet, daB die ideolle Achse (KA) dea ideal*-, 
len Kegelmantels (KM) awischen der Rohrachse (RA) und 
dea AuBenaantel des Kaniilenrohra (-1 bsw. 1 M ) verlttufft. 



BAD ORIGINAL 
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4. Sprifczenkamile nacb Ansprucb 1, dadureh g e k e n n - 
e e i c b n e t , dafi die ideelle AcbBe (KA) dee ideel- 
len Kegelmantels (KM) im Bereich der Wandungadicke 
(WD) dee Kanulenrohrs (*! bzw.. 1 M ) verlauf*. 

% Verfahren zum aerstellen einer Spritaenkanule nacb 
don Ansprucben 1 bis 3 % demzufolge das KantHenrobx und 
©in in Umlauf versefczbarer Scbleifkorper bzw. sin in 
Umlauf versetabares Scbleifband einander derart genabext 
warden, da a eine am letzteren dera Kanulenrobr zugewandte 
Schleifflacbe schrag zur Bohr ache e bis zur Fertigstellung 
an der den gesarafcea Rolarquerschaitt schneidenden Spitzen- 
schlifflache an der Robrwandimg angreift , dadnrch g • ~ 
k a n n z e i c h n e fc » dafi das Kanulenrohr und die 
Schleifflacbe zuoindest wahrend deren Angriff e an der 
Robrwandung reiativ zueinander urn die ideal le Kegelachse 
be we gt? werden. 

6. Verfahren nacb Aaspruch 3% dadureh g e k e n n - 
z e i c h n e * ; t dafi das EanUlenrobr mit einer ssur TJm- 
laufgeschvindigkeit der Bcbleif f lache gegeasinnigen oder 
zumindeefc unterscbiedlicben UmfangsgeBcbwindigkeit in 
jewiligett Angriffsbereicb m 0M- iieelle ICegelacbse ver- 
drebt wlrd. 
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7- Verfafcran naoh Anspruch 5, dadurch g e k e n n - 
sseichnet t daS das KaniiXenrohr gegen Verdrehen 
gesichert und etrwa Xangs der ideeXXen KageXaohse mit 
su dieaar im Abe-band verlaufenden Bohracbse in Hlohtung 
but SchXeiffl&che bfcvegt vird t vShrand disss am die 
ideeXXe KegaXachae vardreht vird. 

8. Vorrichtung sua Durchfttbxen dee Varfauhrens naoh don 
Anspriichen 5 mid 6, bestehend aus einar Einspannvorrlch*- 
twig fur dae Kaniilenrohr und ainea La gar- sowia Antriabs- 
ayatan das ScbXaifkBrpere bsw. BchXeiXbands , wobei dla 
Eiaspamnrorricbtung das KanttXenrohrs und wenlgatens das 
Lagarsyataa das SchleifkBrpera bz*r. SchXsifbanda In einer 
su dassan BchleimScha winksiigen Richtung reiatir su- 
einander verschiebbar galagert sind, dadurch g t V« n n - 
seichnet , dafl sumindast die Einspannvorrichtuag 

C2 bsw. 2") an venigstens einaa koaxial sur ideeXXea 
Kegaiacbse (KA) das ideeXXen KsgeXaantsXs (KM) Ysrdreh- 
baren TrageXenent (5) bssiigXich dessen Dranaohse (DA) 
exsentrisch geXagert 1st. 

9. Vorrichtung naoh tnspruch 8, daduroh gtkiai^ 

selchnet , dafl die Einapaanvorrichtung (2 hot;* 

2") bssUgiich ihrer Exsentrisitat (E) sur Drehaofeee 

CM) dea *ragerkorpars (5) en diessa verstaXXbe* gtXa- 
gert ist. 

1 0 9 8 4 A / 1 ■/« 2 8 
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10. Vorricbtung sum EUrchfubren des Verfahrens nach 
den Anspruchen 5 una 7, best eh end aus einer Elnsp&nn- 
vorrichtung fur dad Kaniilenrohr und einem Lager- sowie 
Antriebssystem des Schleifkorpers, wobei die Einspana- 
vorrichtung des Kanlilenrohrs und wenigstens das Lager- 
system des Schleifkorpers in einer z» dessen Sobleif- 
flache winkeligen Bichtung relativ aueinander verecbleb- 
bar gelagert sind, dadurch gefcennzeic h net , 
daS zumindest das Lagersystem des in ffmlauf versetsbaren 
Schleifkdrpexs (4) an einem um die ideelle Kegelacbse 
(KA) des ideellen Kegelmantels (KM) verdrehbaren Stut*~ 
element angeordnefc ist, und dafi die Einspannvorricntung 
(2) beaiiglich der ideellen Kegelachse exsentrisch dreh- 
fest angeordnet ist. 

11. Vorricbtung zum BurchfUhren des Verfahrens nach den 
Anspruchen 5 und 7, bestehend aus einer Einspannvorrich- 
tung fur das Eantilenrobr und einem Lager- sowie Antriebs- 
system des BcbleifkSrpers, wobei die Einspannverricbtung 
des KanUlenrobrs und wenigetens das Lager system des 
Scbleifko*rper8 in einer au dessen ScbleifflSche winkeli- 
gen Bichtung relativ zuelnander verschiebbar gelagert 
sind, dadurch g e k e n n a e i c h n e t t dafi die 
Scbleif flache (4a') des ScblelfkSrpers (4') sine eowohl 
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bu dessen Umlaufachse als auch zur ideellen Kegelachee 
(KA) des ideellen Kegelmantels (KM) koaxiale Hegativfora 
aunindest dee den Spltaenabschnltt das Kandlenrohrs 1 U»~ 
hiillenden Bereicbs des ideellen Kegelmantsels bilde% und 
dafi die Einspannvorrichtung (2) beztiglich der ideellen 
Kegelachse exaentrisch drehfes* angeordnet ist, 

12. Vorrichtung nach den Anspriichen 10 und 11, dadurch 
gekennaeichnet y daB die Einspannvorrich- 
tung (2 bsv. 2") beaxiglich ihrer Exaentrizitat (E) aur 
Ideellen Kegelachse (KA) des ideellen Kegelmantels (KM) 
verstellbar angeordnat ist. 

15- Vorrichtung nach den Anspriichen 8 und 9, dadurch 
gekennaeichnet , daB die Einsp arm vorrich- 
tung (2") beideraeits des Schleifkb'rpers (4") das Ein- 
spannen eines wenigstens die doppelte Lfinge der Spritaen- 
kaniile auftoeisenden Kantilenrohrs <1") gestattende Spann- 
elenente (2» 2) koaxialer Anordnung aufweist, und daB 
am Schleifkorper awei ^eweils zunindost beaiiglich des 
Spitzenwinkels des ideallen Kegolciantels (KM) diesen 
entsprecbende Kegelstumpf- baw. Kcgelkorper gemeinsaaer 
Basis mit ihren Nantelflacben je cine Schleifflache 
(4a" t 4a") bilden sowie etwa achaparallel aur Hohrachse 
(EA) in Unlauf versetabar sird. 

BAD QB»6lNAt 
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